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切断砥石

効　果
切込量4倍、送り速度1.5倍、薄物の反りが低減した
切込量1.5倍、砥石のスベリや叩きが減少した
砥石の偏摩耗が抑制され、ドレスインターバルが2倍に伸びた
ドレスインターバルが1.5倍に伸びた
旋盤チップの寿命が2倍に伸びた
ドリルの構成刃の生成抑制が確認され、寿命が2倍に伸びた
炭化水素系洗浄液の洗浄力向上により、残渣が低減した
工具寿命が1.2倍に伸びた
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※本カタログに掲載の内容は、予告なく変更する場合がありますのでご了承ください。
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● 加工サイクルタイムの短縮
● 工具寿命の延長　● 加工品位の向上
● クーラントの腐敗防止
● 洗浄性の向上

クーラントへのバブル添加で
材料加工をレベルアップ

●クーラント液や洗浄液へのバブル発生用途例

効果例

設置フロー

材料加工用
ファインバブル発生器 Cerapor Cool

セ ラ ポ ー ル ク ー ル

https://www.noritake.co.jp/products/eeg/majors/detail/31/ホーム
ページ

Cerapor

多孔質セラミックスを活用した
ファインバブル発生器

セラポール クールCool



多孔質セラミックスを用いた微細孔方式

ノリタケの基幹技術である多孔質セラミックスを応用した

微細孔方式のファインバブル発生器です。

クーラントや洗浄液への適用で優位性を発揮します。

セ ラ ポ ー ル  ク ー ル 　セ ラ ポ ー ル  ク ー ル 　Cerapor Cool

ノリタケの発生器

期待効果

● 加工サイクルタイムの短縮
浸透性・冷却性の向上により加工負荷を低減し、切込みや送り量増やして能率を向上させます。

● 工具寿命の延長
工具への目詰まりや溶着、構成刃を防止します。

● 加工品位の向上
面粗の改善や、熱による反り歪みを低減します。

● クーラントの腐敗防止
嫌気性細菌の繁殖を抑制することで、腐敗や臭気を防止します。

● 洗浄性の向上
液攪拌により流動性を向上し、微細な部分まで液を届けます。

多孔質セラミックスの内側から外側へ気体を供給
し、バブルを発生させます。電源不要でタンクヘ
投げ込むだけの簡単設置が可能です。

浸　漬　型

LINE UP

型　式 NBX-D

寸　法

※適用条件に応じて液体流量、気体流量を調整します。

L295XW22XH22mm

気体流量 0.1～0.2L/min

気体圧力 0.2MPaG以上

接続口径 φ6エアーチューブ継手

浸漬型エレメントが内蔵された配管接続仕様です。
タンク容量や機内配管の条件に関わらず、クーラン
トに高濃度のバブルを吐出可能です。

ノ ズ ル型

※適用条件に応じて液体流量、気体流量を調整します。
※気体側圧力は流体側圧力よりも高く設定してください。

多孔質セラミックスの外側から内側へ気体を供給
し、バブルを発生させます。高粘度液体や純水へ
効率良くバブル添加が可能です。

インライン型

自吸式ポンプとノズル型発生器を組み込んだユ
ニット仕様です。浸漬型よりも増設がし易く、高
濃度のバブルをタンクヘ添加が可能です。

ユニット型

※適用条件に応じて液体流量、気体流量を調整します。

型　式 NBX-TN-1 NBX-TN-1.5
寸　法 L140XW78XH40mm L155XW108XH54mm
気体流量 0.2～0.6L/min 0.6～1L/min
気体圧力 0.3MPaG以上
液体流量 40～60L/min 60～100L/min
接続口径 R1オネジ R1½オネジ

型　式 NBX-IS NBX-I

寸　法 L200XW50XH20mm L295XW22XH22mm

気体流量 0.05～0.1L/min 0.1～0.2L/min

気体圧力 0.2MPaG以上

液体流量 1～3L/min 10～20L/min

※適用条件に応じて液体流量、気体流量を調整します。
※気体側圧力は流体側圧力よりも高く設定してください。

型　式 NBX-U

寸　法 L380XW400XH420mm

電　源 AC100V 0.56kW

気体流量 0.2～0.6L/min

気体圧力 0.4MPaG以上

ノリタケの基幹技術である多孔質セラミックスを応用した

クーラントや洗浄液への適用で優位性を発揮します。

Cerapor 

バブルあり バブルなし

バブル添加による表面張力の変化
※プレート測定法による結果

■バブル添加無し
■バブル添加有り
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