


研 削 方 式：湿式円筒プランジ研削�
砥石周速度：45m/s�
周 速 度 比：1/100�
被　削　材：SCM435（HRc48）【φ50xt19】�
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SH-V35砥石、SK-V35砥石とは単結晶アルミナ系のSH砥粒、SK砥粒を用
いた砥石です。この砥粒と新ボンドシステムV35を組み合わせる事により、従
来の砥石と比較して高能率・高精度・高寿命加工が可能となり、あらゆる用途に
対応できます。�

SH砥粒はSN砥粒と比較して硬度が高く切刃の持続性に優れており、砥粒形状が
シャープで切味が良好です。�
SK砥粒はSN砥粒と硬度は同等であるが破砕性が非常に良い砥材であり、切味と
ドレス性に優れています。�

SH砥粒・SK砥粒の特徴�

硬度:SN≒SK<SH 破砕し易さ:SK>SH>SN



◎SN砥石、SH砥石、SK砥石の順にドレッシング性能が良くなる。�

◎SK砥石はSN砥石に比較してドレスインターバルは同等で、切味が良好である。�
◎SH砥石はSN砥石に比較してドレスインターバルは1.3倍向上する。�

砥　　　石：SN,SH,SK80J＋8V35S�

寸　　　法：405×20×127�

使 用 機 械：円筒研削盤�

砥石周速度：45m/s�

ド レ ッ サ：円錐ポイントドレッサ�

リ　ー　ド：0.1mm/r.o.w�

切　込　量：r10μm/pass×30pass

砥　　　石：SN,SH,SK80J＋8V35S�

寸　　　法：405×20×127�

使 用 機 械：円筒研削盤�

被　削　材：SUJ2（HRc62）φ50×t10�
砥石周速度：45m/s�

研削能率（Z’）：5.2mm3/mm・s�

　 S.O　：3sec�

取　　　代：φ1mm�
研　削　油：ソリュブルタイプ�

ドレッシング条件�

ドレッサ：円錐ポイントドレッサ�

リ ード：0.1mm/r.o.w�

切 込 量：r10μm/pass
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一般円筒、平面研削等にはSH-V35砥石が、アンギュラー端面研削等�
特に研削焼けを嫌う作業には、SK-V35砥石が高性能を発揮します。�
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