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表面粗さ向上
に対するアプローチ方法

研削工具　使用技術



　少子高齢化による労働人口の減少、人件費の高騰など、深刻化する日本社会の

課題を解決するため、ロボットの需要は高まっています。さらに、新型コロナウイ

ルス感染症が猛威を振るう中で、人の手に頼らない自動化・ロボット化に大きな

期待が寄せられており、今後ロボット産業の拡大が予想されます。

　ロボットは自動車や電機・エレクトロニクス分野などさまざまな分野で使用さ

れており、各分野に対応できる高い性能が求められます。特に、ロボットを構成す

る部品のひとつである軸受には、摩擦によるエネルギーロスや部品の消耗を減

らすため、表面粗さへの要求が高まっています。また、軸受は複数の部品から構成

されており、それぞれ内径・外径・軌道面など加工する箇所が多く、研削方式もさ

まざまです。そのため、ノリタケに寄せられるお客様の課題も多岐にわたります。

　そうした背景を受け、小誌では表面粗さの改善に対する工具と使用技術、並び

に軸受の製造工程に沿って代表的な研削方式における課題とノリタケからの提

案商品についてご紹介しております。紹介する情報が、解決の一助となれば幸い

です。

　今後もノリタケは研削・研磨の総合メーカーとして、新しい時代に合わせて変

わりゆくお客様のニーズに応えるべく高い品質と価値を提供して参ります。

お客様のニーズに応える

高い品質と価値の提供を目指して

株式会社 ノリタケカンパニーリミテド
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