
ロール研磨用レジノイド研削砥石�

研磨面のスクラッチを大幅に減少します。�



ロール研磨用ＣＸＦ砥石�
●特 徴�
CXF砥石は、形状をシャープに改良した砥材を新たに採用しました。�

●効 果�
①弊社従来のCXB砥石に対し、スクラッチが半減できるので良好な�
　研磨面が実現可能です。�
②砥粒の大破砕が抑えられるため、安定した仕上面を確保できます。�

社内加工試験結果�

ロール加工面写真�

試験条件�
機　　　械 ： 円筒研削盤�
材　　　質 ： ハイスロール（ＨＲc 60）�
ロール寸法 ： φ130×110Ｌ�
砥 石 寸 法 ： 380×20×127　�
研 削 方 式 ： 湿式トラバース研削�
研　削　油 ： ノリタケクール水溶液（×50）�

CXBに対して深く目立つスクラッチが減少しています。�

CXBに対して�

研　削　比 ： 5％程度向上�
研削能率 ： 10％程度向上�
スクラッチ ： 半減�
面　粗　度 ： 若干粗め�

CXB CXFCXB CXF

研削比� 研削能率（mm3/s）�

スクラッチ数（CXBを100とする）� 面粗度（μmRa）�
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■お問い合わせ先�

ISO 9001認証�
JQA-1657

ISO 14001認証�
JQA-E-90071

研削・研磨の総合メーカー�

スクラッチ�

■東部支社／東京都港区虎ノ門1-13-8�
　　　　　　〒１０５-８５０２　TEL(０３)６２０５-４４３３�

■中部支社／名古屋市西区則武新町3-1-36�
　　　　　　〒４５１-８５０１　TEL(０５２)５６１-７２２６�

■西部支社／大阪府摂津市南千里丘2-29�
　　　　　　〒５６６-００２１　TEL(０６)６３１９-１１６１�


